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Varmforzinkning til
korrosmnsbeskyttelse

Varmforzinkning er en af de @ldste metoder til

korrosionsbeskyttelse af stalkonstruktioner - og
det er i hvert fald en af de mest effektive. Men

det @nskede resultat afhenger i hej grad af em-
nets udformning og valget af stalkvalitet, frem-
haver Foreningen af Danske Varmforzinkere.

Levetidsforlengelse

Som korrosionsbeskyttelse
af stdl er varmforzinkning
en af de ®ldste og i hvert
fald mest effektive metoder.
Metoden fik forst industriel
betydning, da Stanislaus So-
rel i 18-tallet fandt pd at
bejdse stilet med svovlsyre
inden zinkbehandlingen.
Og siden er denne gamle og
gennem-prevede metode til
overfladebeskyttelse af sti-
lemner i princippet ikke
®ndret.

Selv om mange ofte er i
tvivl, daekker de tre ord: galv-
ring og varmforzinkning al-
le over det samme begreb:
Varmforzinkning.

Det bliver nok svart helt
at slippe af med ordet galva-
nisering, men i Foreningen
af Danske Varmforzinkere
vil man helst bruge ordet
varmforzinkning.

For det er jo det, det er:
Korrosionsbeskyttelse ved at
dyppe stilemner ned i smel-
tet zink. I evrigt bliver be-
grebet galvanisering ofte
forvekslet med galvaniske
behandlinger som eksem-
pelvis fornikling, forkrom-
ning og elgalvanisering -
der pd ingen made har no-
get med varmforzinkning at

Et varmforzinket emne bliver
behandlet bdde pd de udvendi-
ge og pd de indvendige over-
flader. Det derfor meget vig-
tigt, at eksempelvis rorkon-
struktioner er forsynet med
korrekte dreenhuller.

gere. Ordforvirringen kun-
ne miske hange sammen
med, at der rent faktisk ops-
tir en sikaldt »galvanisk cel-
le, der beskytter stilet, hvis
en zinkbelegning skades,
og der samtidig er fugtighed
til stede.

Langere levetid og
smukkere udseende

Ordet galvanisering bruges
ogsd stadig i det engelske
sprog, hvor begrebet varm-
forzinkning direkte oversat
hedder: Hot Dip Galvani-

Ndr emner neddyppes i det mellem 450 0g 455 grader Celeus var-
me zinkbad, sker der en reaktion imellem metallerne, sé zinken
og stdlet »smelter sammenc.

De faerdige emner kan behandles ret hdrdhendet uden at det gar
ud over zinkbelzgningen. Eksempelvis kan man emballere det he-
le oven i hinanden, eller transportere det direkte pd truckgafler,
uden at der sker skade pd belegningen.

zing. Ogsa i flere virksomhe-
ders firmanavne indgir or-
det galvanisering. S der er
mange, mulige irsager til,
at man har lidt svaert ved at
sla igennem med betegnel-
sen varmforzinkning.

Kravene om effektiv kor-
rosionsbeskyttelse og lang
levetid kombineret med et
smukt udseende betyder, at
der i dag varmforzinkes som
aldrig for. Alene i Danmark
varmforzinkes der cirka
130.000 tons stil om dret.

Grunden til varmfor-
zinkningens store udbredel-
se hanger sammen med, at
den har en lang rakke tek-
niske og astetiske fordele og
kun meget fi ulemper.
Blandt fordelene kan sarligt
navnes lav pris, lave - eller
slet ingen - vedligeholdsom-
kostninger og lang levetid.
Ogsa udseendet kan vaere en
fordel, da det i mange pro-
jekter er de arkitektoniske
krav, som afger, at der vael
ges varmforzinkning,

Varmforzinkning er i
ovrigt en meget miljevenlig
proces: Zink er jo et rastof,
som findes i jorden, og selve
varmforzinkningsprocessen
sker 1 lukkede systemer,
hvorfra der ikke sker udslip
til det omgivende milje.

Stil og zink »smelter
sammen«

Nir man varmforzinker et
emne - det vil sige nar emnet
neddyppes i zinken, sker der
en reaktion mellem metal-
lerne, si den inderste del af
zinkbelaegningen legerer sig
med stilet. Derved far zin-
ken en meget kraftig bin-
ding til stalet, hvilket bety-
der, at man kan behandle de
feerdige emner ret hardhaen-
det. Eksempelvis kan man
emballere dem oven i hinan-
den, eller transportere dem
direkte pad truckgafler - na-
turligvis med passende om-
hu - uden at der sker skade
pa belegningen.

Skulle der komme min-

dre skader og skrammer, har
varmforzinkning ogsia den
fordel, at zinkbelegningen
selv sorger for at beskytte
disse katodisk. [ daglig tale
siger man, at zinken lukker
sig igen. Det er ikke helt rig-
tigt: Det er den omgivende
zink, som »ofrer sig¢, og der-
ved beskytter skrammerne
katodisk.

Forklaringen er, at
safremt en zinkbelaegning
skades, opstar der en »galva-
nisk celle«, hvis der er en
elektrolyt til stede, enten i
form af kondens eller regn-
vand. I cellen bliver zinken
anode - eller »oplesningspol«
- og korroderer, og det frilag-
te stdl bliver katode og be-
skyttes derved mod korrosi-
on.

Ingen vedligehold

Zinkbelaegningen kraver ik-
ke nogen form for vedlige-
holdelse. Belegningen hol-
der sd laenge, der er zink dl-
bage pa overfladen: typisk 20
til 100 ar atheengig af beleg-
ningstykkelsen og det milje,
zinkbelegningen anvendes
i. Nar belagningen er »slidt
op«, er der ogsa mulighed
for, at man kan afrense den
gamle zink og omforzinke
emnet. Si har man igen en
overfladebehandling, der er
som en helt ny - med samme
levetid som den gamle.

Pa nogle emner er det vig-
tigt, at den vedligeholdsfrie
levetid er si lang som over-
hovedet mulig. Dette kraver,
at zinkbelagningen er sa tyk
som mulig, men forer ogsa
til, at overfladen far et mat
udseende. Pi andre emner
er det ikke levetiden, der er
det vaesentligste. Det er deri-
mod det visuelle udseende,
hvilket kraever en tynd be
leegning.

Som hovedregel er det ty-
pisk sidan, at tykke belaeg-
ninger fir et meget mat-grat
udseende, og en »tynd« be-
legning fir en meget mere
blank og ensartet overflade.
Selv om bel®gningen beteg-
nes som »tyndx, vil levetiden
pd zinkbelegningen, under
normale korrosionsmassige
forhold, dog stadig vare me-
get lang: en levetid pa »tyn-
de« belegninger kan sagtens
ligge pa mellem 15 og 25 ar.

»Tynde« belegninger ser
man oftest pid gelendere,
trapper, postkasser, gadein-
ventar og lignende. De me-
get tykke og mere mat-grd
belegninger ser man oftest
pi el-master og svare stil-
konstruktioner, hvor det vi-
suelle udseende ikke har sa
stor betydning.
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Da tykkelsen af zinklaget er
bestemt af stilets kemiske
sammenszetning - iser ind-
holdet af silicium - er det me-
get vigtigt, at tage hejde for
dette allerede i konstrukti-
onsfasen. Nir forst emmet
skal varmﬁ)mnhs. er det
for sent. SR



